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سير تكامل رويكرد هاي توليد وعمليات 

 

به طور كلي مي توان تغييرات پاراديم توليد وعمليات را در چهار دسته قرار داد  : توليد دستي ، توليد انبوه ، 
توليد ناب و نهايتا توليد چابك كه در ادامه به توضيح خلاصه اي در مورد آن ها مي پر دازيم. 

توليد دستي : در گذشته توليد دستي به عنوان توليد عصر صنعتي سنتي ، روشي زمانبر براي توليد محصول 
محصولاتي  كه به صورت دستي توليد مي شدند ، منحصر به فرد بوده وهر يك داراي حوزه ي كاري مجزايي .بود

بودند . يك توليد كننده دستي از كارگران بسيار ماهر و ابزارهاي ساده انعطاف پذير استفاده مي كند تا دقيقا آن 
چه رابسازد كه مشتري مي خواهد . 

 توليدكننده انبوه در طراحي محصولات از متخصصان ماهر استفاده مي كند، اما اين محصولات توليد انبوه :
توسط كارگران غيرماهر ساخته مي شوند كه ماشين آلات گران و تك منظوره راهدايت مي كنند. اين محصولات 
همشكل ماشيني ، در حجم بسيار بالا توليد مي شوند. ازآنجا كه توليد محصول جديد محتاج تغيير كل سيستم 

است ، بسي گرانتر از محصول قبلي خواهد شد. از اين رو توليدكننده انبوه تا جايي كه ممكن باشد، از نوآوري در 
طرح خودداري مي كند. در نتيجه اينكه محصول ، به قيمت از دست رفتن تنوع و به دليل وجود روشهاي كاري 

كه براي كاركنان كسالت بار است ، ارزانتر در اختيار خريدار قرار مي گيرد 

توليد ناب : نوعي سيستم توليدي است كه هدف آن بهينه نمودن مراحل و فرايند توليد از طريق كاهش ضايعات 
وعوامل غير كاراست .به عبارت ديگر سيستم توليدي است كه كالا وخدمات را به موقع  وبا كيفييت برتر ودر 

 زمان مناسب به ميزان مورد نياز توليد وارائه مي كند

 مطرح گرديد . چابكي بر فعال بودن به 21 و آغاز قرن 1990توليد چابك : شيوه ي توليد چابك در پايان دهه 
عنوان يك مزيت نسبي استراتژيك مي انديشد وتنها به انطباق با تغييرات و بهره برداري از آن تغييرات اكتفا 

نمي كند بلكه به دنبال يافتن تغييرات و بهره برداري از اين تغييرات به منزله ي فرصت هاي ارزشمندي براي 
رشد وشكوفايي است .در اين شيوه ي توليد مفاهيمي چون ارتباط نزديك با مشتري ، يكپارچگي منابع سازمان 

ونيز يكپارچگي با منابع سازمان هاي ديگر از اهميت خاصي برخوردار است. 

 

5iranpuyesh.irصفحه 

Sam
ple


	FMS & CIM
	سیر تکامل رویکرد های تولید و عملیات
	مقایسه تولید انبوه و دستی با تولید انعطاف پذیر
	رفتار با مشتری
	مقایسه حجم و تنوع تولید
	تعاریف انعطاف پذیری
	منطق اتخاذ انعطاف پذیری
	ابعاد انعطاف پذیری
	Brown et al. Classification - 1984
	D'Souza & Wiliams Classification

	تفاوت سیستم تولید انعطاف پذیر و سیستم قدیمی معادل آن
	سیر تکاملی و ماهیت FMS
	عناصر کلیدی FMS
	ماشین های کنترل عددی
	ایستگاه های کاری
	مراکز ماشینکاری
	تعویض کننده های هد
	تقسیم کننده های هد
	ایستگاه های کاری مونتاژ
	وسایل اتوماتیک حمل مواد | AVG
	استقرارهای مختلف سیستم حمل مواد در سیستم تولید انعظاف پذیر
	استقرار بصورت برخط (in Line)
	استقرار بصورت حلقه (Loop)
	استقرار نردبانی (Ladder)
	استقرار باز (Open-Field)
	سلول با رباط مرکزی (Robot - Centered Cell)
	ساختارهای مختلف سیستم تولید انعطاف پذیر
	FMC vs. FMC
	طبقه بندی مسائل در سیستم تولید انعطاف پذیر
	مسائل طراحی
	مزایای FMS
	محدودیت های FMS
	مکانیزاسیون
	اتوماسیون نقطه ای
	جزایر اتوماسیون
	طرح ریزی فرآیند به کمک کامپیوتر | CAPP
	سیستم های انباشت و برداشت خودکار
	سیستم ذخیره چرخشی
	طراحی به کمک کامپیوتر | CAD
	CAD Application
	روباتیک
	تعریف روبات
	دسته بندی روبات ها
	برخی وظایف روبات ها در سلول ها و سیستم های انعطاف پذیر
	مزایای استفاده از ربات ها
	سیستم کنترل کامپیوتری
	تولید یکپارچه کامپیوتری | CIM
	پیاده سازی CIM
	انواع یکپارچگی
	PMS attitude towards CIM
	Interaction of PAC and CIM
	سیستم های اداری مالی
	سیستم های پشتیبانی مهندسی
	مدیریت تولید
	سیستم های سطح اجرایی

